Sagen & Frasen — die

orofessionelle 2-in-1 Lésung
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Massivholz
4

Plattenmaterial

Mit der B3 entscheiden Sie sich fir eine Kreissdge-Frasmaschine der Extraklasse!

Das schnelle und bequeme Umristen, die prazisen Einstellmoglichkeiten, die tollen Ausstattungsdetails
mit dem Comfort-Ausstattungspaket, das schwenkbare Frésaggregat und die prézisen Schnitte mit dem
HammerFormatschiebetisch: So definieren wir die leistung fir den professionellen, anspruchsvollen
Anwender.

Hammer.

Varianten

Modelle & Ihre Vorteile

_;:F:E )
- i:jf‘

"y

B3 basic

» Schnitlange: 800 mm
» Schnittbreite: 700 mm
» Schnitthdhe: 103 mm
» Frastischoffnung:
180 mm
» Frasanschlag fir Werk-
zeugd max.: 220 mm
» MF Frasspindelsystem
(Option)

“Q./
B3 winner

» Schnitlange:
1.300-2.050 mm

» Schnittbreite: 800 mm

» Schnitthdhe: 103 mm

» Frastischoffnung:

180 mm

» Frésanschlag for Werk-
zeug{d max.: 220 mm

» MF Frasspindelsystem
(Option)

B3 winner Comfort

» Schnitlange:
2.050 mm
» Schnittbreite: 800 mm
» Schnitthdhe: 103 mm
» Frastischoffnung:
180 mm
» Frésanschlag fir Werk-
zeugd max.: 220 mm
» MF Frasspindelsystem
(Option)

Varianten | 3

B3 perform

» Schnitlange:
2.500 mm
» Schnittbreite: 800 mm
» Schnitthdhe: 103 mm
» Frastischéffinung:
180 mm
» Frésanschlag fir Werk-
zeug{d max.: 220 mm
» MF Frasspindelsystem
(Option)
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Der Alu-Formatschiebetisch,

Herzstiick jeder Formatkreisséige

Der Alu-Formatschiebetisch gibt die Prézision vom ersfen
Schnitt an vor. Garantierte Hammer-Stabilitat und -Pré-
zision: das stark verrippte, gefraste und eloxierte Alumi-
nium-Hohlkammerprofil des Formatschiebetisches sorgt
in Verbindung mit dem hochwertigen Fihrungssystem for
einen absolut spielfreien Lauf!

Kreissdageblatt und Frésspindel
von 90°-45° schwenkbar

MF Frasspindel-Wechselsystem

Im Handumdrehen wechseln Sie Frasspindeln mit unter-
schiedlichen Durchmessern, ohne die aktuellen Einstellun-
gen zu verandern.

Hammer - Entscheidungssicherheit fiir viele, viele Jahre

Stabilitat, Funktionalitét und Zuverldssigkeit aus Oster-
reich — Hammer Holzbearbeitungsmaschinen sind
Spitzenprodukte aus dem Hause Felder Seit 1997
produziert Hammer qualitativ hochwertige und dennoch
erschwingliche Holzbearbeitungsmaschinen fir Hand-
werk und Gewerbe. Die speziell fur diese Kunden-
gruppe konzipierten Modelle werden mittlerweile in
den Ausstattungsvarianten basic, winner und perform
gefertigh, um preisoptimierte Lésungen fir verschiedenste

Anforderungen anzubieten. Jahrzehntelange Maschinen-
bauerfahrung, Ssterreichische Handwerkskunst, strenge
Qualitatsstandards und bewdhrte Felder-Systemlasungen
garantieren hervorragende Holzbearbeitungsmaschinen,
die beste Arbeitsergebnisse und Zufriedenheit fir viele
Jahre biefen. Vom passionierten Holzbearbeiter bis zum
anspruchsvollen, gewerblichen Anwender findet jeder
bei Hammer eine zuverldssige Maschine fir prazise
Holzbearbeitung.

... warum Sie sich jefzt fir eine Hammer entscheiden sollten

» Sensationelles Preis-leistungs-Verhalinis

» Entscheidungssicherheit fir viele, viele Jahre

» Herausragende Maschinentechnik

» Massive Maschinengusstische und Aggregate

» Hochwertige, einzigartige Detailldsungen
bereits als Standardausstatiung

» TOPVerarbeitung unter sfrengen
Qualitatsrichtlinien

» Extreme Bedienfreundlichkeit

» Klassisches Design

» Qualitat und Prézision aus Osterreich
» Kompakfe Funktionalifét

» Auf Wunsch mobil

» Geringsfer Platzbedarf

» Schnellste Umriistbarkeit
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Auslegertisch

Der massive Auslegertisch mit vergroRerter Auflagefléche und
grof3dimensioniertem Teleskop-Ablénganschlag erméglicht
Ihnen Plattenzuschnitte, Formatschnitte und Abléngschnitte in
grenzenlosen Dimensionen prdzise durchzufthren.

Bei Bedarf: TischgroBen an WerkstiickgroBe anpassen
lange und schwere Werkstiicke ohne Helfer bearbeiten — mit
einer Hammer kein Problem! Das weltweit tausendfach be-
wdhrte HammerTischverléngerungssystem erlaubt lhnen eine
mit wenigen Handgriffen eine werkzeuglose Montage von
Tischverléngerungen. Die Auflagefléchen verléngem sich so um
400 oder 800 mm pro Arbeitstischseite. Das bedeutet eine
Erweiterung lhrer Tischlénge um bis zu 1600 mm!

Aus massivem Maschinenguss,

der Hammer Kreissdge-Fréstisch

Absolut schwingungsarm und damit bei allen Kreisscige- und
Frasarbeiten absolut préizise: der Kreissdge-Fréstisch aus massi-
vem Maschinenguss ist stark verrippt und absolut verwindungs-
steif. Die Frastischffnung sichert mit 180 mm Durchmesser den
Einsatz von grofien Werkzeugdurchmessem ,unter Tisch”.

Stabilitét und Laufruhe — das Hammer Frasaggregat

Hohe Prézision bei Standard-Frésarbeiten oder beim Einsatz
schwerer Fréswerkzeuge - das Hammer-Frésaggregat garantiert
extreme Laufruhe und damit Prézision pur. Der Frésspindel-
durchmesser betragt 30 mm. Die ergonomisch angeordneten
Bedienelemente und der leichigéngige Werkzeugwechsel
iberzeugen bei jeder Anwendung, Tag fir Tag. Vier gut abge-
stufte, wéhlbare Geschwindigkeiten, 3000,/6000,/8000 und
10.000 U/min, decken die optimale Schnitigeschwindigkeit
unterschiedlicher Fraswerkzeugdurchmesser hervorragend ab.
Ein wichtiges Defail ist bei Hammer Standard: der Links- und
Rechtslauf der Fréisspindel fur |hre Sicherheit bei Fréisarbeiten.

Hammer.

Stabil-kompakt-prézise, das Hammer Kreisségeaggregat
Das Hommer Kreisséigeaggregat besticht durch laufruhe, Préizi-
sion und extreme Bedienfreundlichkeit. Die grofie Schnitthdhe
von 103 mm lasst keine Wiinsche offen. Kreissdgeblétter bis
315 mm Durchmesser kénnen komplett unter den Kreissagetisch
abgesenkt werden. Das Kreisséigeblatt ist einfach zugdngig
und der Ségeblattwechsel kinderleicht durchfihrbar.

"

Nuten, Zapfen und Schlitzern

mit der Kreissdge

Jede Hammer Kreissage kann werksseitig
fir den Einsatz von speziellen Verstell-
schlitzwerkzeugen vorbereitet werden.
Das Verstellschlitzwerkzeug wird auf der
Kreissagewelle aufgebaut und erméglicht
stufenlos in der Breite einstellbare Nut-,
Zapf- und Schlitzarbeiten zwischen 8

und 19,5 mm.

oy

Vorritzaggregat fir

beschichtete Werkstoffe

Das Vorritzaggregat sorgt fir ausrissfreie
Schnitte in kunststoffbeschichteten VWerk-
stoffen. Mittels Ringsatzen ist die Schnitt-
breite des zweiteiligen Vorritzségeblattes
exakt auf das jeweilig verwendete
Hauptsageblatt einstellbar. Der Antrieb
des Vorritzsdgeblattes erfolgt mechanisch
gegenldufig zum Hauptscgeblatt.

Details | 7
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Sageblatt schwenkbar von 90° — 45°
Der stufenlose Schwenkbereich zwischen
Q0° und 45° sichert prazise Gehrungs-
schnitte. In der 90° und 45°-Position
sorgen Endanschlége fir die exakte
Positionierung der Einstellung. Eine
groBdimensionierte Skala erleichtert das
exakte Einstellen und Ablesen der ent-
sprechenden Werte.



8 | B3 Kreissage-Frasmaschine

Parallelanschlag (basic)

Die Schnittbreite am Kreisscéigetisch ist stufenlos zwischen O
und 700 mm einstellbar. Die in der Anschlagaufnahmeschiene
integrierte Skala sichert das exakte Einstellen des Alu-Paralellan-
schlages in der gewinschten Position. Das Alu-Anschlaglineal
st sich in Schnitirichtung stufenlos positionieren — bei der
Bearbeitung von langen Werkstiicken erreichen Sie so eine
bessere Zufihrung und sichern héchste Bearbeitungspréizsision.
Bei Gehrungsschnitten mit geschwenkiem Ségeblatt I&sst sich
das Alu-Anschlaglineal von der Hochposition in eine Schmal-
posfion umlegen. Die so erreichte schmale Anschlagkante
erlaubt Parallelschnitte von sehr schmalen Werksticken. Eine
noch prézisere, zehntelmillimetergenaue Einstellung des Alu-Pa-
ralellanschlages kann auf Wunsch mit der Hammer-Feineinstel-
lung erreicht werden.

Parallelanschlag am Kreisségetisch (winner)

Die Schnittbreite am Kreisségetisch ist stufenlos zwischen O
und 800 mm (0-1250 mm) einstellbar. Die in der Anschlag-
aufnahmeschiene integrierte Skala sichert das exakte Einstel-
len des Alu-Paralellanschlages in der gewiinschten Position.
Das Alu-Anschlaglineal Igsst sich in Schnittrichtung stufenlos
positionieren — bei der Bearbeitung von langen Werkstiicken
erreichen Sie so eine bessere Zufihrung und sichem héchste
Bearbeitungsprazsision. Bei Gehrungsschnitten mit geschwenk-
fem Sageblaft [&sst sich das Alu-Anschlaglineal von der
Hochposition in eine Schmalpostion umlegen. Die so erreichte
schmale Anschlagkante erlaubt Parallelschnitte von sehr schma-
len Werkstiicken. Eine noch prézisere, zehntelmillimefergenaue
Einstellung des Alu-Paralellanschlages kann auf VWWunsch mit der
Hammer-Feineinstellung erreicht werden.

Schwerer Kreissageanschlag (Option)

Der auf einer verchromten Stahlrundwelle gefihrte ProfiKreis-
séigeanschlag ist extrem leichtgéingig und einfach bedien-
bar. Prazise stellen Sie per Schnell- und Feineinstellung das
gewiinschte MaB ein.

MF Frésspindel-Wechselsystem

Im Handumdrehen wechseln Sie Frésspindeln mit unferschied-
lichen Durchmessern, ohne die akiuellen Einstellungen zu

verdndemn.

Frasanschlag: einfache Handhabung,
hohe Sicherheit und Prézision

Der Hammer Frésanschlag nimmt Frds-
werkzeuge bis 220 mm Durchmesser
auf. Die beiden eloxierten Alu-An-
schlagschienen sind auf den jeweiligen
Fréswerkzeugdurchmesser leichtgéingig
einstellbar. Der Einstellbereich fur Span-
abnahme bei Frésarbeiten kann Gber die
abnehmende Frésanschlag-Anschlag-
schiene zwischen =5 mm und +25 mm
vorgewdhlt werden. Der Absaugan-
schlussdurchmesser fir die Spaneabsau-
gung am Frésanschlag betréigt 120 mm.
Auf Wunsch sorgen in die Alu-Anschlag-
schienen einsetzbare Sicherheitslineale
fir eine durchgehenden Anschlagfléche
und noch mehr Sicherheit bei allen Fras-
arbeifen.

Details | 9

Frasspindel

Der Standard: FrésspindeH& 30 mm fir
Standard-Fréswerkzeuge. Ideal fir alle
,Klassischen” Frésarbeiten. Die leistungs-
starke Frasspindel erméglicht material-
unabhdngig exzellente Ergebnisse in
jedem Winkel.
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Sicherheitslineale
Sicherheitslineale fir durchgehende Werksfiickfihrung am
Fréisanschlag (Wunschausstattung).

Das MULTI-Einstellsystem

Professional-Ausstattung: Frésanschlag ,220" fir Werkzeug @
max. 220 mm, MULTIEinstellsystem fir Frdsanschlag ,220" zur
Parallelfihrung und Schnelleinstellung.

Der Alu-Formatschiebetisch, Herzstiick
jeder Formatkreissage

Der Alu-Formatschiebetisch gibt die Prazi-
sion vom ersten Schnitt an vor. Garan-
tierte HammerStabilitat und -Prézision:
das stark verrippte, gefréste und eloxierte
Aluminium-Hohlkammerprofil des Format-
schiebetisches sorgt in Verbindung mit
dem hochwertigen Fihrungssystem fiir
einen absolut spielfreien Lauf!

Formatschiebetisch

Die ,perform”-Modelle sind mit einem fiir héchste Belastungen
konstruierten, groBdimensionierten Industrie-Formatschiebetisch
ausgestattet. Das leichigéngige Prézisions-Fihrungssystem
garantiert prézise Ablang-, Gehrungs- und Formatschnitte.

Rastbolzen
Mit Hilfe der Index-Rastbolzen kann der Winkel in 5%-Schritten
und bei 22,5° fixiert werden.

Details | 11

Auslegertisch fir schwere Werkstiicke

Bei der Bearbeitung grodimensionierter und schwerer Werk-
stiicke sorgt der Auslegertisch fir mehr Auflogefléiche und
Préizision. In Verbindung mit dem Alu-Ablénganschlaglineal
Q00 oder 1300 und der Ablénganschlag-Verléngerung wird
lhre Hammer mit Auslegertisch zur vollwertigen, grofen Format-
kreissage.

Ablénganschlag fir prézise Winkelschnitte

Stufenlos zwischen +45° und —45° einstellbar, sorgt der Ablén-
ganschlag fir prézise Winkel- und Gehrungsschnitte. Eine im
AluFormatschiebetisch infegrierte Skala erleichtert das prazise
Einstellen. Der Endandanschlag fir die exakte 90°-Position
garantiert absolute Prézision bei Wiederholeinstellungen. Die
Langenskala am 900 mm langen Alu-Abldnganschlaglineal ist
zur Bedienseife hin geneigt und ermdglicht so das bequeme
Ablesen des exakten Einstellwertes. In Verbindung mit der im
Langsanschlagbacken integrierten Ableseoptik sind hochprézise
Einstellarbeiten und damit absolut exakte Ergebnisse garantiert.
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Technische Daten

Elektrik B3 basic B3 winner Bg:::?::r B3 perform
001  3x 400 V Motorspannung S S S S
002  3x 230 V Motorspannung (@) O W
003 1x 230 V Motorspannung, Motorstarke 4,0 PS (3,0 kW) S6,/40% @) O O O
004 50 Hz Motorfrequenz S S S S
005 60 Hz Motorfrequenz W wW W wW
007  Motorstarke 4,0 PS (3,0 kW) S6,/40 % S S S
008  Motorstéitke 5,5 PS (4,0 kW) S6,/40 % O O S
11 Frase Rechts-, Linkslauf S S S S
Starke Motoren — beste Kraftibertragung Kreisségeneinheit
Die Kraftibertragung der Motorleistung an Kreisségewelle oder 74 Mechanisch angetriebener Vorritzer @ 80 mm o O o e}
Ezz%r;ﬁg eDrifglgLiiri;eg(?- Eoi;m\znr;g{gz:: Zilﬁ/;éggzﬁgg\i— 75 Elekirisch angetriebener Vorritzer, Motorstarke 1,0 PS (0,75 kW) - - - (@)
Antriebriemens auf den Riemenscheiben reduziert den Schlupf 76 Schnitibreite stufenlos 0-700mm  0-800mm  0-800 mm  0-800 mm
und sichert damit nahezu verlustfrei die beste Kraftibertragung 77 Schnittbreite stufenlos 1250 mm - ) ®) @)
von Moor an Kreisségewele und Frasspindel. 78  Schnittbreite 800 mm mit voller Tischbreite - (@) O (@)
82  Vorbereitung fir Verstellschlitzwerkzeuge bis 19,5 mm Breite @) O @) O
83  Kreissdgeanschlag basic S
84  Kreissdigeanschlag winner mit Rundwellenfihrung S S S
85  Feineinstellung fir Kreisséige-Anschlag winner/basic O O O S
86  Kreisséigeanschlag Profi aus Maschinenguss, Schnittbreite 800 mm O O O
87  Kreisséigeanschlag Profi aus Maschinenguss, Schnittbreite 1250 mm O - O
88  Feineinstellung fir Kreissgeanschlag Profi @) @) @)
-~ Haupisageblatt @ 250-315 mm, Kreissdge-Drehzahl 4800 U/min S S S S
~ Kreissage Fréistisch 860 x 300  950x385 9Q50x385 950x385
mm mm mm mm
-  Sdgeblatischwenkung 90°- 45°, Schnitthdhe max. 103 mm S S S S
Fraseinheit und Frasanschlag
100  Frasspinde d 30 mm, 100 mm Nutzhdhe S S S S
Richtige Frasspindelschwenkung Geringer Platzbedarf — mobil in jeder Werkstétte 101 MF spindle system - Wechselbare fidsspindet2 30 mm, 100 mm Nuizhohe © © © ©
»nach hinten” mit groBem Hammer Holzbearbeitungsmaschinen sind absolute Raumwun- 102 MF spindle system - Wechselbare frésspindehd 32 mm, 100 mm Nutzhshe o o o o
Bedienungskomfort: der. Durch das effiziente Maschinendesign findet eine Hammer 103 MF spindle system - Wechselbare Frésspindel@ 35 mm, 100 mm Nutzhdhe @) o ) O
»  Sicheres Arbfeiten“ . ir41 ]edem noch so.kl-einem \/\/erkstoﬂrour? P-lotZA Bei Bedarf 104 MF spindle system - Wechselbare Frasspindel 1747, 100 mm Nutzhahe o o o o
»  Jede Werkstiickgrafie méglich sichert eine Fahreinrichtung — passend fir jede Hammer — Mo-
»  Vorschubapparateinsatz problemlos méglich bilitat und schafft somit zusétzlichen, freien Raum. 105 MF spindle system - Wechselbare frisspindet@ 50 mm, 100 mm Nutzhshe o © o ©
»  Prézises Frasbild 108  MF spindle system - Wechselbare Fréisspindel mit Spannzangenaufnahme O O O O
»  Beste Spaneabluhr 113 MuliiEinstellsystem mit Schienen 450 mm O O O O
- Drehzahl 3000,/6000,/8000/10.000 U/min S $ S $
- Fgsanschlag 220 fir Werkzeug<d max. 220 mm S S S S
—  Figsspindel 90° mit Hoheneinstellung an der Maschinenvorderseite S
- Figsspindelschwenkung 90°-45°, Skalenanzeige - S S S
- Max. Werkzeugdurchmesser versenkbar bei 90° 180 mm 180 mm 180 mm 180 mm

GER GEF S ... Standardausstatiung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | - ... nicht lieferbar
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Formatschiebetisch eloxiert

130
131
132
133

Formatschiebetisch 800 mm, Formatschnitticinge 865 mm*
Formatschiebetisch 1250 mm, Formatschnitildnge 1300 mm*
Formatschiebetisch 2000 mm, Formatschnitildnge 2050 mm*

Formatschiebetisch 2500 mm, Formatschnitilédnge 2500 mm, Bescéumschuh*

Auslegertische und Léngsanschlage

160  Auslegertisch 1100

161 Auslegertisch 1250

163 Gradrasterindex fir Auslegertisch (#160/161)

164 Abldnganschlag 900 mm fiir alle Schiebefische

165 Teleskopanschlagverldngerung fir Abléinganschlag um 750 mm (#164)

166 Abldnganschlag 1300 mm fir Ausleger 1100 (#160)

168  AuslegerAblénganschlag 1300 mm anstatt 00 mm (#160)

169 Abldnganschlag 2600 mm fir Ausleger 1250

Gewicht

- Gewicht kg (bei durchschnittlicher Ausstattung) netto/brutio

Wichtiges Zubehar

B 01.1.200 - Digitaluhr mit 0,1 mm Auflésung, im Uhrzeigersinn z&hlend.
Steigung 2mm/2° (fir Fréiseinheit)

210  Fahreinrichiung ohne Hebedeichsel

211 Hebedeichsel

212 Abklappvorrichtung fir Vorschubapparate

221 Tiansporivorbreitung fir Uberseetiansporte

223 Hitzebehandelie Palette nach IPPC-Vorschriften

.SETHA20-1 - SET: Anzeigeuhr mit Systemhandrad - (fiir Keisséigeeinheit)

B3 basic B3 winner B:ovr:‘i;l;fr B3 perform
S
O S
O S
S
B3 basic B3 winner B3 winner B3 perform
Comfort
O S
S
O S O
S S O O
O O O O
O
O S
S
B3 basic B3 winner B3 winner B3 perform
Comfort
350 400 400 570
B3 basic B3 winner B3 winner B3 perform
Comfort
O O O O
O O O O
O O O O
O O O O
O O O O
wW wW wW wW
O O O O

S ... Standardausstattung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | - ... nicht lieferbar
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Hammer.

Lieferprogramm

Kombimaschinen

C3 31

Kombimaschinen

C3 41
‘i-“r%,.—h(“ kﬁ}‘i R Lpf‘:—-\.;..'_zh.b’ "GR'!_ = :-=-...:__"'-- -ri‘.‘_l -
Kreissage-Frés- "~ i N e e
maschinen B3 ' e
P A - b [ EEE

- —ﬁ-b. - ‘-‘iﬁ r
Abricht-Dickenhobel- | r i .
maschinen A3 -::'/ oo § “ — [\

>0

Kreissagen &
Formatkreisségen
K3, K4

I

- Kantenschleif-
maschine

CNC Portalfras-
maschinen HNC

Frasmaschine F3

Rohluft- |
Absauggerate

Bandsagen



Hammer.

Hammer.
Preiswerte Funktionalitat und Zuverlassigkeit.

Seit 1997 produziert die Felder Group qualitativ hochwertige und
dennoch erschwingliche Holzbearbeitungsmaschinen der Marke
Hammer fur Heimwerker und Kleingewerbe. Stabil, langlebig, platz
sparend und exakt in der Ausfihrung. Qualitatsprodukte mit denen
Holzbearbeitung einfach Spafd macht.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.hammer.at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.hammer.de
Kontakt

@ Tel. 044 872 51 00

www. hammer-suisse.com
Kontakt

o Tel. 0472 832 628

www. hammer. it
Kontakt

© 06,/2023 FELDER KG - KRFelderStrabe 1, 6060 HALL in Tirol, AUSTRIA - www.felder-group.com
Anderungen der technischen Daten ohne Ank'und\'gung, Satz- und Druckfehler sowie Irrtiimer \ederzeh vorbehalten

Die Maschinen sind teilweise mit Sonderausstattungen abgebildet. Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Symbolfotos.
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https://www.felder-group.com/de-ch/brand/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/de-ch/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-ch%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*18leev5*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxMzk5MDEuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/de-it/brand/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/de-it/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-it%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*wwnu5n*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxMzk5NzMuMC4wLjA.

